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Soldador Circular Automatico

Projetado para ter velocidade, eficiéncia e

produtividade

O soldador Circular Automatico (BoreWelder) Bortech foi
criado em 1982, apds 600 h de desenvolvimento e testes pelo
operador de uma oficina de maquinas que oferecia reparos em
equipamentos pesados a empreiteiros da construcéo local. O
Soldador Circular foi a resposta a necessidade 6bvia de uma
maquina para reconstrucdo de furos desgastados em pecas
grandes.

Os Soldadores Circulares Bortech produzem uma camada de
solda sobre a se¢do gasta da peca. A peca pode, entdo, ser
re-usinada restaurando-se seu tamanho original.

Os soldadores Circulares Automaticos Bortech produzem
soldagens de qualidade superior a da soldagem feita a méo.
Sdo mais rapidos, produzem soldas mais uniformes e
permitem o acesso a furos pequenos ou dificeis de se
alcancar.

Os Soldadores Circulares também permitem reparos de
qualidade superior nos embuchamentos ou mangas. N&o
distorcem e ndo enfraquecem o metal de base e produzem
uma solugédo duravel.

Os Soldadores Circulares Bortech sdo portateis e podem ser
usados tanto no campo quanto nas oficinas de reparos. O
soldador Circular € montado na pe¢a enquanto a pega
permanece estacionaria.

Os Soldadores Circulares Bortech podem ser usados com sua
fonte de alimentacdo GMAW - eles sdo compativeis com
todas as fontes de alimentacdo de 300Amp, com Voltagem
Constante (VC) que possuam capacidade de controle remoto
da voltagem e do contator.

Os Soldadores Circulares Bortech se adaptam a todas as
principais retificadoras de cilindros. Um ajuste rapido permite
gue se alinhe o Soldador Circular ou a retificadora de cilindros.
E possivel soldar um furo enquanto outro é usinado.

A Bortech também oferece Revestidores Circulares
(BoreCladders) que podem ser usados para revestir
superficies redondas, tais como bocais para vasos de presséo
e bombas. Quando os bocais requerem protecdo contra
substancias causticas ou erosao por vapor ou pasta abrasiva,
eles podem ser construidos com ago macio e entdo cobertos
(ou revestidos) com aco inoxidavel, ligas de niquel ou outros
metais exoéticos. Revestidores Circulares produzem soldas
livres de vazios. Soldadores Circulares incluem:

DI's de %" a 12’ de didmetro

Solda DI's, DE’s, faces ou superficies conicas

Processo GMAW com modos curto-circuito e

transferencia de spray

Solda em todas as posi¢cbes — horizontal, vertical ou

invertida

Solda todos os metais de base e de enchimento

Reducéo de tempo de 50 a 75% versus soldagem a

mao
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Vantagens
Vantagens da Bortech

Soldador Circular x Soldagem a Mao

Caracteristicas

Soldagem continua com comprimento de arco
e deposi¢do muito consistentes

Reduz o tempo de soldagem e custo de méo de obra

Deposicdo mais consistente da solda

Soldas uniformes e consistentes
Reduz o tempo de usinagem em até 50%
Menor desgaste do seu ferramental

Opera em voltagem mais baixa

Menor distorcdo pelo calor da peca
Estende a vida dos materiais de consumo

Correcao automatica de ovalamento modo torta -
(pie mode) e retorno ao inicio (carriage return)

Sem necessidade de preenchimento manual de vazios ou
de se aumentar um furo para torna-lo redondo

Habilidade para focar em outras tarefas duran-
te o0 uso do Soldador Circular

Libera o operador para trabalhar em outras tarefas
Solda um furo enquanto usina outro
Reduz seu tempo de trabalho pela metade

Faixa de diametros do furo de 0.75” al44”

Repara os furos que sdo muito pequenos para serem
soldados a m&o ou muito grandes para serem soldados de
forma consistente

Alcance estendido de até 5’

Repara furos que ndo podem ser alcancados a méo

Melhores condicbes de trabalho

Sem necessidade de manter seu rosto em contato com
fumaca ou gases
Elimina movimentos repetitivos e tediosos

Ajuste rapido

Adapta-se a maioria das maquinas de usinagem portateis
Equipamento leve, portéatil para operagdo no campo

Soldagem multi-eixos

Solda eixos horizontais, vertlcals e invertidos

O Modelo Bortech 306-P pode
depositar 5 Ibs de metal por
hora - continuamente!
Voce pode fazer isto a mao?
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Soldadores Circulares Automaticos colocam
seu equipamento para funcionar.

Rapidamente!

O reparo em furos desgastados é uma realidade em
guase toda a industria. Os Soldadores Circulares
portateis da Bortech revolucionaram o reparo de furos ao
produzir soldas de precisdo em menor tempo e a menor
custo.

Soldadores Circulares Bortech podem
aumentar a produtividade em quase todas as
industrias
Baldes, varetas, acopladores, furos pivot e trilhas em
equipamentos que se movem sobre terra.
Cones e anéis em britadores e caixas de
engrenagens em rebocadores (draglines)
Vélvulas e bocais em vasos de pressdo em campos
de oleo e gas, operacdes de refino e operages em
processos de manufatura
Dispositivos anti-explosdo, ganchos e grampos em
operacdes de perfuracéo
Cilindros de prensas em operac¢des de manufatura
Pulverizadores, furos dos prisioneiros e recipientes
para distribuicdo de vapor em usinas de energia,
laminas de tubos e trocadores de calor em caldeiras
Motores de tragcdo e acopladores para locomotivas
Formas para fundidos e moldes para fundi¢cdes
Furos para eixos de propulsores em estaleiros

Esta € uma pequena lista representativa. Outras
aplicacfes estéo limitadas apenas pela imaginagéo.

O Processo de Soldagem em Etapas
Patenteado permite flexibilidade
incomparavel

A Bortech inventou e patenteou o método Soldagem
Circular em etapas. Com o método em etapas, o operador
controla a colocagdo do corddo de solda, a velocidade
bem como a voltagem e a taxa de alimentac&o do arame.
O Soldador Circular faz um passo de 360° em um plano e
entdo passa para o proximo plano. O tamanho do passo
pode ser controlado de 0.040” a 0.220". Outros soldado-
res circulares que usam o método espiral deixam pontos
sem soldar no inicio e no fim da tarefa e possuem
deposicao fixa do corddo de solda. Controlar a deposi¢éo
de corddo de solda, além da sua direcdo, velocidade,
voltagem e taxa de alimentacdo do arame, permite ter
total controle dos parametros de soldagem. Este controle
€ necessario nas aplicacbes em que se deseja muito
pouca deposicdo (como no revestimento com ligas
exéticas) e quando se deseja deposicdo massiva (como
na deposicdo de pecas de grande didametro)
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Pacotes para Soldadores Circulares

Oferecem Mais Flexibilidade

Os pacotes padrdo da Bortech disponibilizam uma
variedade de tochas e extensdes. Vocé pode
selecionar um pacote padrdo ou adaptar um pacote
para sua carga de trabalho especifica.

Os kits opcionais da Bortech incluem:
- Soldagem DE
Soldagem de Face
Soldagem de Sede Conica
Torno de soldagem de diametro pequeno
(inclinacao 107)
Prendedor de eletrodo para soldagem
temporaria
Alinhador de arame
Alimentador Empurrar/Puxar

Sistema Patenteado para Mudancas
Rapidas

O aspecto mais importante € que a mudanca de
uma tocha para outra é simples. O sistema
alinhador cativo patenteado pela Bortech
disponibiliza tochas e extensdes com o alinhador ja
instalado! Ja se foram os dias em que era
necessario rosquear o alinhador através das tochas
e extensoes.

Por exemplo, se vocé estiver soldando um furo com
profundidade de 12" com uma maquina de curso,
vocé pode soldar as primeiras seis polegadas,
desatarraxar a tocha, remover a extensdo de 6",
tarraxar novamente a tocha e soldar novamente em
menos de um minuto! Sendo, vocé pode
reconfigurar a maquina para alternar de furos de 2"
para furos de 6” rapidamente, sem necessidade de
passar o alinhador através das tochas, conduites ou
cabecotes de soldagem.

A simplicidade e a facilidade de uso
torna o Soldador Circular Bortech a
maquina ideal para usuarios com grande
volume de trabalho
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Modelos Bortech 306-P e 106-P

Os principais modelos Bortech sdo o 306-P e seu
similar, 0 modelo 106-P. Estes modelos permitem maior
controle dos pardmetros de soldagem e mais
flexibilidade com os acessoérios.
Exceto a fonte de energia, o 306-P disponibiliza um
sistema de soldagem completo:

Soldador Circular

Caixa de Controle (90 — 250 V CA, 45 —400Hz)

Alimentador de arame

Com o0 106-P, o usuério utiliza seu proprio alimentador
de arame CV.

Ambos os modelos sdo compativeis com fontes de
energia de Voltagem Constante de 300 Amp que
possuam capacidade de controle remoto.

O Processo de Soldagem em Etapas

Patenteado

Os modelos 306-P e 106-P soldam num plano Gnico,
antes de “passar” para o préximo plano. Esta tecnologia
permite a completa cobertura da solda do inicio ao fim
do furo. Ajustando-se o tamanho do passo é possivel
controlar a superposicdo corddo-corddo ou soldar nas
direcBes horaria e anti-horaria. Combinado com ajustes
na velocidade de deslocamento e velocidade do arame
(amperagem) permite grande flexibilidade nos
pardmetros de soldagem, mesmo nas aplicacdes mais
desafiadoras.

Salto-automatico (Auto-skip), Modo Torta

(Pie Mode) e Retorno ao Inicio (Carriage

Return)

A tecnologia por passos também permite:

- Auto-skip — designa secdes “soldar-apenas” ou
“salta-soldagem” para trabalhar com ranhura de
chaveta ou ranhuras.

Pie Mode — soldagem bidirecional em apenas uma
secdo do furo para corrigir condicdes de
ovalamento.

Carriage Return — similar ao Pie Mode, mas solda
apenas em uma direcdo enquanto “retorna
rapidamente” na outra dire¢cdo, para soldagens
“sempre ascendente” ou sempre “descendente”
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Cabecotes de Deslocamento
Patenteados

Para facilitar o ajuste do didmetro das tochas, o
modelo 306-P inclui um cabecote de deslocamento.
Este tipo de ajuste radial da tocha mantém o angulo
apropriado da tocha em relacéo a peca.

O modelo 106-P usa um cabecote mével em lugar do
cabecote de deslocamento.

Versat|l|dade
Soldagem em qualquer eixo (vertical, horizontal
ou invertido)
Soldagem em qualquer direcdo (horaria ou anti-
horaria), que é importante em soldagem em
multiplos passos
Compatibilidade com os principais retificadores de
cilindros, de maneira que é possivel soldar um
furo enquanto outro € usinado.

Opgoes e Acessorios
Maquinas de curso longo — cursos de 127, 187, 24"
ou 26”
Tocha de Face — para faces com diametro de até
20"
Tocha DE (tocha de compasso) — para soldagem
DE de diametros de até 14" (até 10" da
extremidade aberta de uma peca)
Tocha de Sede Cbdnica — para sedes cbnicas de
até 20"
Alimentador Empurrar/Puxar — para uso com
arame de baixa resisténcia de coluna
Extens6es da Tocha e kits do Suporte de
Extensdo — para alcance estendido acima de 50”.

Pistolas MIG manuais - para uso com
alimentadores de arame e caixas de controle
Bortech

Suportes de Suspensédo do Alimentador de Arame
— para suspender o alimentador de Arame
Alimentador de Arame incluso (tipo maleta)

+55 31 3333-6506 franzen@franzen.com.br




Modelos DOZER Bortech

O modelo de Soldador Circular de entrada da Bortech é o
DOZER. N&o é mais necessario escolher entre qualidade e
custos baixos iniciais. Com o DOZER a qualidade se tornou
acessivel.

O DOZER pode ser usado com o alimentador de arame
Bortech ou com qualquer outro alimentador que ofereca
capacidade “burnback”. Com controles simplificados (um
botdo e um interruptor), o ajuste e a operacéo sédo feitos de
forma répida e facil.

Processo de Soldagem em Espiral

Enquanto os Soldadores Circulares de melhor desempenho
permitem maior flexibilidade com a tecnologia “em etapas”, o
DOZER permite a operacdo simplificada usando a
tecnologia “espiral”.

A tocha de soldagem é simplesmente encaixada no parafuso
guia — a medida que o parafuso gira , a tocha também gira.
Para cada rotacdo de 360° ha uma alimentacao axial de
0.125".

Os Unicos ajustes que o operador precisa fazer sdo na
velocidade de rotacdo e na velocidade do arame. A
alimentacéo axial é fixada em 0.125", sem ajustes (enquanto
0s modelos 306-P e 106-P permitem o ajuste do tamanho do
passo).

Qualidade a um Preco Baixo

Os DOZERs da Bortech incluem:
Mancais de agulha para apoiar 0 eixo, permitindo vida
mais longa e velocidade mais consistente sob cargas
axiais, do que os embuchamentos de plastico
Tochas de a¢co sdao mais durdveis e menos sujeitas a
escoriacdes na area das roscas do que as tochas de
aluminio
Sistema alinhador cativo patenteado para instalacéo
rapida de extensdes e tochas.
Desconexao rapida dos adaptadores do alimentador de
arame para ajustes e trocas rapidas
O cone do nariz permite facil soldagem a partir de
qualquer diregdo e, também, orientacdo infinita da
carcaca do Soldador Circular na montagem.

Versatilidade
Soldagem em qualquer eixo (vertical, horizontal ou
invertido).
Compatibilidade com os principais retificadores de
cilindros, de forma que é possivel soldar um furo
enquanto usina outro.
Baixo peso (20lbs) e portabilidade para uso no campo
ou oficina

Op(;oes e Acessorios
Base ajustavel para alinhamento com o furo em
3-dimensdes
Kit para furos pequenos para soldagem de furos de DI
de 0.75"
Pacote de alcance estendido (inclui uma extensdo de
18"e um suporte de extensado da tocha.).
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Modelos de Soldadores Circulares
1201 e 1202

Os modelos Bortech 1201 e 1202 sdo projetados para
projetos de soldagem de maior porte — didmetros na
faixa de 12" a 12'. Usando 0 mesmo processo “em
etapas” como o modelo 306-P, o 1201 e o 1202
permitem controlar os pardmetros de soldagem.
Opcodes e Acessorios estao disponiveis para soldagens
DI, DE, Face e Sede Conica.

O Modelo 1201 é projetado para tarefas repetitivas

numa oficina

O Modelo 1202 é projetado para ajuste no campo

usando o conceito de “conjunto eretor” para facilitar

a instalacao

Em cada caso, a peca permanece estaciondria a
medida que a tocha de soldagem e o alimentador de
arame giram em torno dela.
Como os Soldadores Circulares menores, o 1201 e o
1202 giram a tocha em torno da peca estacionaria. O
movimento axial € provido usando-se 0 processo “ em
etapas” patenteado pela Bortech. Varios tamanhos de
Varetas Radiais estdo disponiveis para pecas de
diametros diferentes. Além da deposicdo continua, o
operador pode interromper manualmente ou
automaticamente o arco em locais selecionados.
Os modelos 1201 e 1202 sdo compativeis com as
fontes de alimentacéo para soldagem GMAW (MIG) de
400 amperes ou maiores com capacidade de controle
remoto da voltagem.
Podem ser usados arames solidos ou de fluxo néo
metalico. Podem ser usados processos de
transferéncia por aerossol ou de curto-circuito.
Com uma corrente continua de soldagem maxima de
450 ampeéres, o 1021 e o 1202 podem depositar
corddes grandes — ajustaveis de 0.125” a 0.350” — para
reduzir o tempo de soldagem.
As aplicacdes tipicas incluem:

Britadores conicos

Sedes de valvulas grandes

Rodas de transmissao

Calcos para laminadores

Cames de deslocamento de draglines
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Modelos de Tornos de Soldagem 613-L
e 610-A

Os tornos de soldagem da Bortech usam o processo “em
etapas” para aplicar a solda de maneira consistente sobre
todo o didmetro externo de qualquer peca cilindrica. O
processo “em etapas” mantém a tocha fixa enquanto a
peca gira 360° aplicando a solda em um plano Unico. A
tocha entdo, “passa para outra etapa” e aplica outra
camada de solda em 360° no proximo plano paralelo,
repetindo o processo até que a soldagem da peca termine.
- O modelo 613-L € um sistema de soldagem completo e
autébnomo.
O modelo 610-A é um acessorio que converte qualquer
Soldador Circular Bortech 306-P em um torno

As caracteristicas do 613-L incluem:
O carro pode ser desencaixado para reposicionamento
rapido
Trés ajustes de posicionamento (vertical, para
soldagem stick-out e multi-passos; Horizontal, para
deslocamento de rebordo em relacdo a linha central e
Angular para angulo de soldagem a arco
Suportes estacionarios para pec¢as grandes
Construido inteiramente em ago, 26" de largura e 42"
de altura.

As caracteristicas do 610-A incluem:
Ajustes para posicionamento Vertical e Horizontal
Construido inteiramente em aco

EspecificacOes

613-L 610-A
! Padrao: 3’ Opcional: até 12’ (movimen| , ...,

Comprimento da peca (max) da tocha &) 16
Inclinagéo 13.5” 10”
Peso da pega (max) 300 Ibs 100 Ibs

GMAW, curto-circuito, pulso, transferé] GMAW, curto-circuito, pulso, transferend
Processo de soldagem

de aerossol de aerossol
Tamanho da abertura do man Pad_rao: 6 . Padfa": 6 .

Opcional: 8 Opcional: 8

Corrente de Soldagem Max
(100% do ciclo)

Padréo:175 ampeéres

Opcional: 300 ampeéres 175 amperes

Deposigdo do corddo de solda Ajustavel, 0.04” a 0.22” Ajustavel, 0.04” a 0.22”
. . 0.023" a 0.045” ” "

Faixa de diametro do arame Opcional: 0.062" 0.023" a 0.045

Tochas de soldagem Latdo Aco

Fonte de energia

Fornecida pelo usuario: compativel co
todas as fontes comuns de Voltagem
Constante. Opcional: fornecida pela
Bortech

Fornecida pelo usuario: compativel com
todas as fontes comuns de Voltagem
Constante. Opcional: fornecida pela Bor

Voltagem

115 VCA ou 230 VCA, fase Unica 115 VCA ou 230 VCA, fase Unica
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Revestidores Circulares para
Coberturas DI

Combinando as melhores caracteristicas dos
Soldadores Circulares e Tornos de Soldagem, os
sistemas Revestidores Circulares sdo projetados
para aplicacdes exigentes.

Freqlentemente, os bocais e outros componentes
dos vasos de pressdo sdo fabricados com aco
macio, mas precisam ser revestidos com metais
exoticos para prevenir a corrosao ou a erosao. Ago
inoxidavel, Inconnel e compositos de niquel / latdo
/ aluminio sdo comumente usados. Soldar estes
materiais pode ser desafiador e além disso, o
produto final deve estar livre de defeitos.

Os Revestidores Circulares da Bortech resolvem
este problema. Similares aos Tornos de
Soldagem, o Revestidor Circular gira a peca. A
alimentacdo automatica axial é feita usando-se o
processo “em etapas”. Com tochas resfriadas a
agua, pecas de até 36" podem ser soldadas sem
interrupcao.

O cabecote fixo pode ser adquirido
separadamente para uso com o posicionador de
soldagem existente.

Especificacdes

Revestimento Circular

Comprimento da peca (max)

36"

Inclinagéo

18"

Peso da peca (max)

300 Ibs com Suportes Fixos

Processo de soldagem

GMAW, curto-circuito, pulso,
transferencia de aerossol

Tamanho da abertura do mandr

Padréo: 6”
Opcional: 8"

Corrente de Soldagem Max
(100% do ciclo)

200 amperes

Deposicao do cordéo de solda

Ajustavel, 0.04” a 0.22"

. A 0.023" a 0.045”
Faixa de diametro do arame Opcional: 0.062"
Tochas de soldagem Aco

Fonte de energia

Fornecida pelo usuario:
compativel com todas as
fontes comuns de Voltagem
Constante. Opcional:
fornecida pela Bortech

Voltagem

115 VCA ou 230 VCA, fase
(inica
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Guia de Selecao do Modelo de Soldador Circular

(opcional)

Especificacbes Modelo 1202 Modelo 306-P Modelo 106- P Dozer
Faixa DI (padr&o) 24" a 72" 0.88"a 13" 2.75"a 12" 2.75"a 12"
Faixa DI (min até max) 12" a 144" (ou mais) 0.5" a 54" 0.88" a 54" 0.88" a 50”
Faixa DE (opcionalO 12" a 144" (ou mais 0" a 36" 0" a 36" 0" a 36"
Soldagem de face 12" a 144” (ou mais) 0"a 20" 0"a 20" Né&o disponivel
(opcional)
Extens@es (padréo) N&o se aplica 57" 39" 21"
Extensbes (c/ suporte Nao se aplica 156" 72" 42"
AlL)
Curso de soldagem 30" 6” 6” Parafuso de alimentacao
(padrao) de 9”
Curso de soldagem até 50” 127, 18", 24" ou 36"

Corrente de soldagem
maxima

450 amperes

175 ampeéres

175 ampeéres

140 ampéres

Deposicao do cordéo de
solda

(superposicéo cordao-
cordéo)

Ajustéavel, 0.125” a 0.350”

Ajustavel 0.04” a 0.22"

Ajustavel 0.04” a 0.22"

Fixo, 0.125”

Faixa de diametros do
arame

0.045” a 0.062"

0.023" a 0.045”

0.023" a 0.045”

0.023" a 0.045”

Caracteristicas

Tecnologia de indexagdo

“em etapas” (patenteada)

“em etapas” (patenteada)

“em etapas” (patenteada)

Espiral

Soldagem bidirecional

Padrao

Padrao

Padrao

N&o disponivel

menos de 180°,
soldagem unidirecional)

Auto-skip (para ranhuras | Opcional Opcional Opcional N&o disponivel
de chavetas, etc.)

Modo Torta Opcional Opcional Opcional Né&o disponivel
(para furos ovalados)

Retorno ao inicio (para Opcional Opcional Opcional Né&o disponivel

Ajuste da tocha

Cabecote off-set

Cabecote off-set

Cabecote giratério

Cabecote giratério

Caixa de controle

Padréo, permite controle
remoto completo do
Soldador Circular e de
todas as fungbes de
soldagem

Padréo, permite controle
remoto completo do
Soldador Circular e de
todas as fungbes de
soldagem

Padréo, permite controle
remoto de todas as
fungbes do Soldador
Circular

N&o se aplica
(interruptores
independentes
liga/desliga e de rotagéo)

Tochas de soldagem

Aco

Aco

Aco

Aco

Alinhadores MIG

Alinhadores encapsulados
séo padréo (patenteados)
e permitem ajustes e
trocas rapidas

Alinhadores
encapsulados sédo padréo
(patenteados) e permitem
ajustes e trocas rapidas

Alinhadores encapsulados
séo padréo (patenteados)
e permitem ajustes e
trocas rapidas

Alinhadores
encapsulados sédo
padréo (patenteados) e
permitem ajustes e
trocas rapidas
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Material de Consumo

Outros Consumiveis

Tochas, Ponteiras e Bocais

— Desc Tochas Ponteiras Bocais
Descrigdo Peca # =
Difusores, pacote com 5 10040 Diam. furo| Peca #| Desc. Peca #| Peca #
Alinhador, 0.023/0.045, 16 A1164 #00 1 0.88-1.8) A1008 8:822: Eg > | 19938 | 100682
Fio de solda 10429 #0 1.75-3" | A1009 | 0.035,pc5 | 10227
(Fuséo controlada, Q.035", 33lb 0.045, pc 5 10248 10241-2
carretel (Norma Nacional ER70-S6) #1 2 75_55 AL007
#1A 3-55" Al1071
Tochas Especiais (para arames dificeis de inserir ou alta temperatura)
Tocha Acess0rios necessarios #2 4.5-7.5" | A1010
Desc. Peca #| Descricdo Peca| [ #3 6-9° A1011
# #4 8-11" A1012
Tocha compasso | A1020 | Contrapeso da tocha Al079 |2 10-13" | A1013 | 0.030, pc25 | 10174
Tocha face A1035 | Montagem radial, oposta | Al115 | #6 1215 | A1021 F0.085.pc 25 | 10081 10092
Tocha cénica A1084 | Montagem exten. vareta | 10239 | #/ 14-17" | A1022 | 0.045 pc25 | 10141 » PC
Diam. estendido Contrapeso da tocha Al079 | 8 16 — 19: A1017
Tocha compasso | A1145 | Montagem radial,10” A1099 | #9 18 —-21" | A1053
(até DE 207) Montagem exten. vareta | 10239 | #10 20-23" | A1054
Tocha Mével #1 #11 22 -25" | A1077
(2.75" - 8.2"), A1138 #12 24 -27" | A1078
Modelo 106 e Doze Nenhum #13/ 26 — 54" | K1082
Tocha Mével #2 (8" 24 _ _ e
—12"), Modelo 106 | A1139 (inclui montagem radial 10” e correia & polia baixa rotacéo
e Dozer #000 05-1" A1058 | 0.023, pc 5 10254
0.030, pc 5 10255

Acessorios para Tochas

(requer Soldador Circular dedicado ¢/ motor rapido & alimentador
empurrar/puxar) Usar com arame 0.023, soldar a 75 ampeéres

Desc. Peca #| Aplicacédo
Adaptador A1143 | Modelo 106 e Dozer (tocha padréo para
padréo p/ cabecote mavel) Extens. p/ tochas Farragens de montagem
tocha Desc. Peca # Descricdo Peca #
Adaptador A1128 | Tocha padrdo para tochas de face e de 32 ext. A1019 Base Ajustavel A1000
especial p/ compasso 6° ext. A1014 Vareta montagem 10004
tocha 12% ext. A1015 Extensor da vareta de 10239
Contrapeso p{ A1079 | Modelos 306-P e 106 montagem
tocha 18% ext. A1016 Montagem radial — 5” A1023
Montagem A1137 | Modelo 106 e DOZER Montagem radial - oposta | A1115
Cabecote Montagem radial — 10” A1099
movel Montagem radial - DOZER | A1152
Braco suporteg A1124 | Modelo 106 e DOZER
p/ tocha Cab
Ext. suporte | A1031 | Modelo 306-P A0S
p/ tocha Descricao Peca #| Comp
Pistola MIG | A1092 | Para soldagem manual com alimentadof | Cabo de forca, 110V 10202 )
de méo de arame Bortech & caixa de controle Controle do Soldador Circular _ Al1074 8
Fixador p/ A1086 | Conecta ao mesmo cabo acoplamento Controle remoto do Soldador Circular A1102 8
eletrodo rapido ao Soldador Circular Interrupcdo do Arco Imediata
Retificacdo | N/d Para tochas #00 e #0 (as tochas devem| | Interrupgdo do Arco Remota A1100 N/d
da tocha ser devolvidas & fabrica) (para uso com A1102)
Controle de alimentacdo do arame A1090 12’
Alimentadores de Conduites para Al|mentadg de arame Empurrar/Puxar A1070 6/d
Arame Bortech Alimentadores de Arame néo ClonEiEin) € PR 20 () LR N
Bortech (poténcia de solda positivo)
B Fonte, Extremidade aberta A1061 25’
esc. Peca Desc. Peca # - -
# Fonte, Miller 14 pinos A1062 25’
Alim. Arame Bort. ligar Ext. Pistola Tweco Al141 Mod 106 Fonte, Conec. Pot. 14 pinos A1065 25’
Alinha arame A1091 A1147 Mod 106 R )
Suporte A1975 Ext. Pistola Miller Al1148 Mod 106 Farite, anec. PO.t. L7 el = 25‘
suspensao Al114 Fonte, Miller 14 pinos A1088 25
Rolo alim .035 10233 Ext. Pistola Lincoln A1149 Mod 106 Fonte, Hobart 19 pinos Al1131 25’
Rolo alim .045 10138 Ext. Pistola Euro A1157 DOZER 7 y
Conduite 2" A1055 Ext. Pistola Tweco A1155 DOZER Fonte Es_ab, 19 pl.nOS A1135 25’
Conduite 3" AL056 Ext. Pistola Miller AL158 DOZER Fonte, Miller 14 pinos c/ 100V A1072 25
Conduite 4” A1057 Ext. Pistola Lincoln A1156 DOZER Fonte, Lincoln 14 pinos c/ 100V Al122 25’
Conduite 5” A1005 Ext. Pistola Euro A1159 DOZER
Conduite 10” A1103 Ext. Pistola Hobart Al1161 DOZER
Ext. Pist Hobart/ITW_ | A1161 DOZER
Caixa de controle
Descricao Peca #
Caixa de controle A1025
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A BORTECH Facilita a Soldagem
Circular

Representantes Treinados pela Fabrica
Os soldadores circulares Bortech sdo vendidos em
através de uma rede mundial de representantes
treinados. Estes representantes podem oferecer
demonstracdes no local, assisténcia na sele¢cédo de
modelos, treinamento poés-venda e suporte
técnico. Para localizar seu representante mais
préximo, visite www.bortech.comou telefone para
1-888-265-1202.

Interface da Barra de Mandrilar

Os Soldadores Circulares Bortech sdo projetados
para operar bem com todas as principais barras de
mandrilar. Os representantes Bortech podem
ajuda-lo a selecionar novas barras de mandrilar ou
a adaptar seu Soldador Circular a sua barra de
mandrilar existente.

Alimentacdo Melhorada de Arames de

Baixa Resisténcia de Coluna
Se vocé estiver soldando com arames de baixa
resisténcia de coluna tais como aco inoxidavel, a
Bortech recomenda a opcdo “Alimentador de
Arame Empurrar-Puxar” (Push-Pull)

Acessorios de Soldagem a Mao
Para montar seu Soldador Circular na peca, vocé
deve fixar a base ajustavel do soldador Bortech ou
0s mancais de alinhamento da barra de mandrilar
na peca. A Bortech oferece varias opcdes para
gue vocé use seu Soldador Circular para soldar a
mao:

Mini pistolas MIG

Barras de suspenséo

%

%

Com cada maquina adquirida a Bortech fornece um
software chamado “ WeldCalc”. O WeldCalc pode ser
usado para calcular os tempos de deposicdo e 0s pesos
do arame de solda para furos e faces. Ele ndo foi
projetado para avaliar os ajustes dos parametros de

soldagem mas, para estimar a espessura da deposicdo e
a duracdo de uma tarefa.

WeldCalc

Tocha #000 para Diametros Pequenos

Para soldar didmetros de menos de 0.875", A Bortech
disponibiliza a Tocha #000, uma melhoria para aumentar
a velocidade de rotacédo do Soldador Circular e o Sistema
Empurrar/Puxar. Recomenda-se pardmetros  de
soldagem de 75 ampéres a 15 volts com arame de 0.023.
Além disso, a tocha #000 pode ser modificada para
aplicacdes de soldagem de plugue.

Carta de Tempos de Soldagem
Comprimento do furo

lll 2” 3” 4” 6” lo”

1.3 25 3.8 5.0 75| 12.6

25 5.0 75| 10.0| 151 | 25.1

3.8 75| 11.3| 151 | 226| 37.7

g 50| 10.0| 151 | 20.1| 30.1| 50.2
(@]

S 63| 126| 188| 251 | 37.7| 62.8
(@]

GEJ 75| 151 | 226| 30.1| 452| 754
«@©

a 10.0| 20.1| 30.1| 402 | 60.3]| 100.5

126 | 251 | 37.7| 50.2| 75.4| 125.6

15.1| 30.1| 452| 60.3| 90.4 | 150.7

20.1| 402 | 60.3| 80.4| 120.6 | 201.0

251 | 502 | 75.4| 1005 | 150.7 | 251.2

Tempos de soldagem (em minutos). Todos os tempos
calculados com velocidade de rotagdo de 20"/min. e
tamanho do passo de 0.0125”
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